
极致简约型电动驱动轴

e电缸功能全面拓展

可向 PLC 传输以下数据。

监视数据输出

状态信号输出

１．监视数据 / 状态信号输出

（最多可选 3 项数据输出）

基
础
监
视
数
据

状
态
信
号

・当前坐标
・当前速度
・偏差监视电流值
・过载等级监视

・运行准备完成
・原点复位完成

・区间输出信号
・与 EC 的通讯状态

①两端推压
标准规格仅支持单侧推压，MF规格可分别
设置前进端、后退端的推压动作

②推压行程
除推压起始点外，新增推压行程参数设置

③定位宽幅设置
标准规格仅能统一设置一组定位宽幅，如今
可对前进端、后退端、中间点位单独设定

微型真空泵  e电缸 RCON-GW

PLC

【 简易设置界面 】

以往仅普通电缸、单轴机械臂才可实现的当前坐标监视、过载等级监视以及部分动作设
置，如今e电缸也能实现了。
选配MF（ 三点定位功能），即可启用以上全部功能。

新增功能

※仅连接 RCON-GW 时可用

・累计行走距离
・当前压力值(仅支持微型真空泵）

２．推压 / 定位设置

・估算再生放电电量
・累计移动次数
・当前指令值
・当前报警代码

・推压空推提示
・轻微故障报警

e电缸 功 能 全 面 拓 展

③

②

https://www.iai-robot.co.jp/data_dl/CAD_MANUAL/MANUAL/html/ACTUATOR/a-j.html#ELECYLINDER


当过载百分比持续升高时

・外部负载增大
・润滑脂耗尽 对轴进行检修

〇〇〇mA

销轴压入时的
电流值为···

销轴

基座
异常

生产编号

当前坐标输出

5.12 mm

5.12mm

功能拓展，助力设备可视化管理

借助过载等级监测功能，捕捉执行器负载异常前兆。

功能升级后设备应用场景大幅拓宽
设备状态与运行数据可视化，可实现数字化管理、趋势分析，提前规避故障、保障生产品质。

生产编号

电流值
[mA]

正常范围

记录每次电流数值，依托趋势分析提早发现异常隐患

可同步完成工件输送与检测，精简生产工序

阈值

实时监控负载状态，提前预判故障，杜绝突发停机与设备报错

通过数据变化判断销轴直径、基座
孔径、压入坐标是否出现异常！

电流值
[mA]

数值管理          输出实时坐标数据，在夹取工件的同时完成尺寸检测，自动判定产品合格 / 不合格。

趋势管理        采集销轴压入基座过程中的电流数据。

借助过载等级监视功能，捕捉轴的负载异常前兆。预兆保全

当前坐标
5.12mm

5.11mm

6.23mm

4.74mm

・

・

・

判断
OK

OK

NG

NG

・

・

・
判断基准︓5ｍｍ±2.5%

OK/NG的判断
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